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Bu icerikler baslangic egitimidir. Ornekleri 6nce simiilasyonda veya disiik gerilimli egitim diizeneginde deneyin.
Standart PLC programindaki durdurma mantigi, acil durdurma veya makine glivenligi devresinin yerine gegmez.
Adresler, komutlar ve zaman tabanlar CPU ve modil modeline gére dogrulanmahdir.

1. TIA Portal ile ilk Proje

Siemens S7-1200 ve S7-1500 icin donanim modeli, firmware ve TIA Portal sirimunun birlikte
uyumlu olmasi gerekir. Bu rehber genel calisma sirasini aciklar; menu adlar ve desteklenen islevler
strime gore degisebilir.

* Yeni proje olusturun; CPU ve moddullerin tam siparis numarasini segin.
* Donanim yapilandirmasini ve gerekli baglanti ayarlarini kontrol edin.
* PLC tags tablosunda giris, ¢ikis ve yardimci degiskenleri tanimlayin.

* OB1 iginde egitim aglarini olusturun ve derleyin.

¢ Uyumlu S7-PLCSIM strimuyle desteklenen islevleri deneyin.

* Donanima ylUklemeden 6nce mevcut proje, konfiglirasyon ve parametreleri yedekleyin.

Adresleme: 1, Q, M ve DB

Ornek Anlami Egitimde kullanim

%I10.0 Dijital giris biti Start

%I0.1 Dijital giris biti Stop izin

%Q0.0 Dijital ¢ikis biti Egitim lambasi

%MO0.0 Yardimci bellek biti Calisma istegi

DB degiskeni Veri blogu alani Parametre / 6lgim

%IW64 Giris word 6rnegi Yalnizca atanmissa analog

Giris ve cikis baslangi¢ adresleri donanim yapilandirmasindan okunur; %IW64 her sistem icin sabit
analog adres degildir. BOOL, INT, DINT ve REAL farkli veri tirleridir. Optimize edilmis veri
bloklarinda sembolik degiskenleri kullanin; DB.DBW gibi mutlak adresler icin blok ayarlari ve erisim
kosullar ayrica degerlendirilir.
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2. Baslat-Durdur ve TON Uygulamasi

Ornek 1: Girisle egitim lambasi

Start (%10.0) ve Lamba (%Q0.0) icin BOOL etiketler tanimlayin. OB1'de LAD agina Start kontagi ve
Lamba bobini yerlestirin. Start=0 iken Lamba=0, Start=1 iken Lamba=1 olmalidir.

Ornek 2: Mihiirleme

Start = %10.0, Stoplzin = %I10.1, Calisma = %MO0.0. Stoplzin, stop butonuna basiimadiginda 1 olsun.
Mantik: Calisma = Stoplzin VE (Start VEYA Calisma). LAD aginda Stoplzin seri, Start ve Calisma
paralel kontaklar olarak kullanilir. Sonraki agda Calisma, Lamba cikisini sirer. Egitimde Calisma'yi
kalici yapmayin.

Deneme Beklenen sonug

Start’a bas, Calisma ve Lamba acik
Stoplzin=1

Start’i birak Lamba acik kalir
Stoplzin=0 yap Calisma ve Lamba kapanir

Start ve Stop birlikte Stop oncelikli

Ornek 3: TON ile 3 saniye gecikme

TIA Portal’da bir TON IEC zamanlayicisi ekleyin ve kendi instance verisini olusturun. IN girisini
Calisma’ya, PT girisini T#3s degerine baglayin. Zamanlayici Q ¢ikisini egitim lambasinin izin
mantiginda kullanin. IN sirekli 1 kaldiginda slre dolunca Q=1 olur; IN=0 oldugunda birikimsiz
TON’un suresi ve Q cikisi sifirlanir. ET gecen sureyi izlemek icin kullanilabilir.

Ayni zamanlayici instance verisini bagimsiz iki gérev icin paylasmayin. Once derleyin, sonra online
izleme veya similasyonda IN, PT, ET ve Q dedgerlerini birlikte takip edin.
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3. Analog Olcekleme ve Uygulama Kontroli

Analog kanalin 6lgim tirdnd, ham araligini ve adresini modul dokiimantasyonundan dogrulayin.
0-10 V ve 4-20 mA yapilandirmalari ayni sensor degerlendirmesi olarak kabul edilmemelidir. Bu
egitim, batin moddaller icin tek bir ham deger sabiti 6nermez.

Muhendislik degeri = (Ham deger - Ham alt sinir) / (Ham Ust sinir - Ham alt sinir) x (Olcek st sinin
- Olcek alt sinirt) + Olcek alt siniri

Hesaplama alistirmasi: ham sinirlar 0-10000, fiziksel aralik 0-5 metre ise ham 2500 dederi 1,25
metre verir. Bu, formilin anlasilmasi icin secilmis bir araliktir. Gercek kanalda dogrulanmis ham
sinirlart kullanin.

TIA Portal’da desteklenen NORM_X ve SCALE_X komutlariyla 6nce ham degeri normalize edip sonra
fiziksel araliga cevirebilirsiniz. Giris/cikis veri tiirlerini ve sinir degerlerini kontrol edin. Olcim hatti
hatasi ve aralik disi durumlar ayri ele alinmalidir.

* Donanim adresleri ve etiket veri tirleri dogru mu?

» Stop Onceligi ve yeniden baslama davranisi beklendigi gibi mi?
* TON her calisma ¢cevriminde dogru instance ile cagriliyor mu?
e Analog alt, orta ve Ust sinir sonuclari dogru mu?

* HMI degiskeni dogru PLC etiketine baglandi mi?

Kendinizi Deneyin

Alistirma: Calisma istegi geldiginde lambayi 3 saniye geciktirin; Stop geldiginde hemen kapatin.
Cozum yaklasimi: mihirleme agi - TON(IN=Calisma, PT=T#3s) » Lamba = Calisma VE TON.Q.
Stop, Calisma’yi kaldirinca zamanlayici ve cikis sifirlanmalidir. Bu dokiiman 6gretici nottur; hazir
TIA Portal arsivi degildir.

Resmi kaynaklar

Siemens SCE egitim doklUmanlari
Siemens SCE Turkce teknik destek

S7-1200 IEC zamanlayici islemleri

Umut Elektrik Otomasyon | PLC Egitim ve Ornekleri


https://www.siemens.com/en-us/content/sce-educational-institutions/documents/
https://www.siemens.com/tr-tr/content/sce-educational-institutions/technical-support/
https://docs.tia.siemens.cloud/r/simatic_s7_1200_manual_collection_enus_20/basic-instructions/timer-operations/timer-operation-iec-timers?contentId=fjb_pdYVMvfWb5h5kvkEzw

